
Diagrama de flujo del proceso

Objetivos

Reactor bifuncional

Diseño del reactor bifuncional a una escala de
producción industrial

Diseño del proceso productivo  de metanol 

Diseño de los equipos que intervienen en el
proceso

¿Por qué metanol?
El metanol (CH₃OH) es el alcohol más simple, un líquido
incoloro, volátil e inflamable de gran importancia industrial.
Se utiliza principalmente como materia prima en la síntesis
de numerosos compuestos orgánicos. 
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Tipo intercambiador de calor de tubos y carcasa con la doble función de
llevar a cabo la reacción en condiciones óptimas y de separar el agua
insitu.

Condiciones de operación: 36,1% de conversión del CO  a 30 bar y 260 ºC,
alimentación de H /CO  = 3  y un 100% de selectividad de CH OH.
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Información tubos: 44 tubos con un diámetro interior de 30 cm donde
fluye el agua y donde se apoyan las siguientes capas consecutivamente.

3 mm del soporte de alúmina: base mecánica y porosa para la
membrana de zeolita

5 mm de membrana de zeolita: separar el agua producida en la
reacción de los demás componentes

5 mm de catalizador de Cu–ZnO–Al₂O₃–ZrO₂: zona activa donde ocurre
la reacción


