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INTRODUCCION RESULTADOS
Ante la alta demanda de estrategias terapéuticas que combinen soporte ENSAYO COMPRESION (GIROIDES TIPO “SKELETAL)
mecanico y regeneracion oOsea, la investigacion en estas areas buscan,
mediante la combinacién de materiales avanzados y tecnologias emergentes, 50 e 850,51
como la fabricacion aditiva (FA), la obtencion de implantes personalizados 40 - = e
con un comportamiento mecéanico ajustable, lo cual resulta clave para el I s i on kO s
desarrollo de protesis e implantes personalizados de proxima generacion. Para & 30 L Zzz Z;
afinar las propiedades mecanicas del componente a las del paciente se realizan %—20 ....... os0 55
post-procesos como tratamientos térmicos. .
Para afrontar la regeneracion de grandes defectos dseos que no se pueden 10 AB_S2
regenerar por si solos existen varias técnicas de actuacion como el empleo de I AB_S3
andamios o scaffolds. Los scaffolds son estructuras porosas (giroides) que 0 002 004 006 0,08 0,1 012 014 0,16
permiten la interaccion del cuerpo con el implante. €

La aleacion Ti-6Al-4V gracias a su biocompatibilidad, resistencia a la Fig 6. Ensayos de compresion sobre giroides tipo “esqueletal” para recocido a 850 °C, 950 °C y

corrosion ropiedades mecanicas constituyen el 90% de los implantes sin recocido (AB). .
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OBJETIVO . S
Analizar las propiedades mecanicas de dos tratamientos térmicos wl L Nas, e, T seosre
o o y . o7 o e—050_S|
y sin tratamiento térmico sobre probetas de aleacion Ti-6Al-4V = Z:Z S:;
. . y . . o - o= _
fabricadas mediante la técnica Power Bed Fusion Laser/Metal (PBF =l I .
L/M). Se pretende alcanzar una mayor ductilidad con el tratamiento ©20 a5 51
\ de recocido a 950 °C frente al tratamiento de recocido a 850 °C. / 10 AB_SH2
o L 2 AB_SH3
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METODOLOGIA EXPERIMENTAL &
J Fig 7. Ensayos de compresion sobre giroides tipo “sheet” para recocido a 850 °C, 950 °C y sin
i recocido (AB).
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Fig 3. Giroide tino “skeletal”. Fig 8. Ensayos de traccion sobre probetas tipo “dogbone” para recocido a 850 °C, 950 °C y sin
recocido (AB).
FRACTURAS
Fractura ductil por el plano de amp— e i)
cizalladura maxima a 45° con respecto a T p— e o)

la fuerza ejercida sobre la probeta para
ambos €nsayos. Fig 9. Fractura probetas traccion.
La tecnologia PBF LL/M consiste en la creacion del componente con polvo /

Fig 4. Estructura tipo “dog bone”. Fig 5. Giroide tipo “sheet”.

metalico capa a capa. Se introduce los datos requeridos en el sistema y un laser
de alta potencia funde el polvo, consiguiendo estructuras complejas y

personalizadas imposibles de obtener con tecnologias convencionales. aumento de la ductilidad sacrificando un pequefio porcentaje
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La diferencia er.ltre el giroide laminar tlpO. sheet” con el gkeletal se de resistencia con respecto al tratamiento de recocido a 850
centra en una serie de taladros o perforaciones que se realizan en el °C/2h

componente para aumentar la conectividad y el tamaio efectivo de los poros.
Favoreciendo el flujo de fluidos, mejor osteointegracion y biocompatibilidad.

CONCLUSION \

Con el tratamiento de recocido a 950 °C/2h se consigue un

Un aumento de la ductilidad se asocia con una mayor
osteointegracion y resistencia a fatiga e impactos. Una leve

] disminucion en la resistencia mecanica sigue manteniendo
TRATAMIENTOS TERMICOS APLICADOS: Recocido a valores por encima de los del hueso y evita el riesgo de “stress
850 950°C /Zh

oC/ 2 jp Tecocido a y sin tratamiento térmico. shielding”.




