FERMENTACION ABE A PARTIR DE MATERIAS PRIMAS LIGNOCELULOSICAS
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Disefio integral de una planta
industrial basada en el proceso
de fermentacion ABE con una
capacidad para producir 8.408
t/afio, de las cuales el 3,28 % es
etanol, el 68,7 % es butanol y el
28,02 % es acetona.

FERMENTACION ABE

Es un proceso que consiste en una fermentacion bacteriana para
producir acetona, butanol y etanol, que se desarrollé durante la
Primera y Segunda Guerra Mundial. Las bacterias implicadas en el
proceso de fermentacion ABE pertenecen al género Clostridium,
usandose en este caso Clostridium Beijerinckii.
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CONCLUSION

Se ha demostrado la vviabilidad
técnica y economica del
aprovechamiento de esta biomasa
para la obtencién de productos de
alto valor afiadido como el butanol,
etanol y acetona. En cuanto al
analisis econdmico, se ha estimado
una inversion inicial de 25,82
millones de euros, con unos
beneficios netos anuales de 6,38
millones de euros. Esto representa
un periodo de recuperacion de la
inversion de aproximadamente 4,05
afios, lo cual indica una rentabilidad
aceptable para proyectos de este
tipo.
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Pretratamiento:

Consta de tres etapas:
pretratamiento alcalino, acido vy
sacarificacion  enzimatica.  Los
pretratamientos eliminan lignina y
hemicelulosa, mejorando |3
accesibilidad de la celulosa a la
enzima celulasa. La sacarificacion
convierte la celulosa en glucosa
fermentable.

Fermentacion:

Se realiza en fermentadores
discontinuos, bajo condiciones de
pH 6,5y y 35°C. Abarca dos fases:
acidogénesis y solventogenesis. [1]
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SEPARACION

Se incorpora una unidad de
microfiltracion para retener células.
Separacion:

Se opta por un modelo de

extraccion liguido-liquido con 2-
etil-1-hexanol ~ como  solvente,
evitando destilaciones
azeotropicas. La fase organica
resultante se procesa en una
unidad de stripping para recuperar
el extractante, y luego se purifica
en columnas de destilacion para
obtener acetona, etanol y butanol
por separado.
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