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Conexión rápida MC-4 
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Cuadro CC e inversor
2x1x6+TTx6 mm2 ZZ-F CU 1,8 kV 
Bajo tubo DN 40 de superficie
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Conexión a CGBT

Conexionado Paneles y Cuadro CC 
2x1x6+TTx6 mm2
ZZ-F CU 1,8 kV
Discurren bajo único tubo (3 circuitos CC)
L: 19m

Inversor a Cuadro General BT 
4x1x10 mm2 RV-K CU 0,6/1 kV Bajo 
tubo de superficie DN 25
L superficie = 2 m

CUADRO INVERSOR 1 Y CUADRO INVERSOR 2

Las instalaciones del Inversor 1 e Inversor 2 son idénticas desde la
configuración del campo FV hasta la llegada en CA al CGBT,
por ello este esquema representa uno de ellos y será de validez
para ambos equipos
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Cuadro P1
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Cuadro Z Industrial
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Cuadro PB-1

CGPyM

CGBT
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Im: 1000.00 A
Icu: 10.00 kA
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CGPyM - CGBT

ESQUEMA UNIFILAR GENERAL

ESQUEMA UNIFILAR FV
33.20 m²

Tratamiento mecánico vendimia

39.94 m²

Almacén material de embotellado,
embalaje y varios

74.01 m²

Recepción de materia prima

34.92 m²

Muelle de carga

150.89 m²

Almacén barricas

76.54 m²

Proceso de embotellado

147.38 m²

Almacen embotellado

90.03 m²

Almacén producto terminado

3.50 m²

Material de limpieza

64.39 m²

Muelle de carga

18.31 m²

Cuadros eléctricos, inversores, baterias,
SAI, racks servidor, termo ACS, servidor
telefonía

26.37 m²

Escalera protegida PB

30.37 m²

O�ce

5.22 m²

Aseo mas. PMR

5.48 m²

Aseo fem. PMR

39.87 m²

Recepción

4.91 m²

Zona limpia

2.95 m²

Hueco de ascensor

18.16 m²

Baño trabajadores - Masculino
3.18 m²

Zona sucia - Distribuidor

4.91 m²

Zona limpia

19.41 m²

Baño trabajadores - Femenino

342.27 m²

Zona productiva principal
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PLANTA SUPERIOR PLANTA BAJA

Planta industrial para
la elaboración y embotellado

de vino en la isla de Gran Canaria

 El presente proyecto consiste en el 
diseño y explotación de una planta industrial 
para la producción y embotellado de vino tinto 
en Gran Canaria. Este proyecto se enmarca 
como un Trabajo de Fin de Máster para la 
obtención del título de Máster en Ingeniería 
Industrial.

 Se prevé procesar aproximadamente 
400.000 kg de uva al año, obteniendo 300.000 
litros de vino. Además, se incluyen medidas 
para fomentar la sostenibilidad, como la 
instalación de un sistema fotovoltaico para 
autoconsumo con compensación de 
excedentes y un punto de recarga para 
vehículos eléctricos.

 La planta se situará en el Polígono 
Industrial de Arinaga, municipio de Agüimes, 
Gran Canaria. Contará con una nave industrial 
de 1.525 m2 y un volumen total de 13.326,19 
m3. La estructura será de acero S275JR con 
cubierta a dos aguas y dispondrá de 
acometida de agua y electricidad trifásica de 
baja tensión. Se contemplan accesos 
diferenciados para carga y descarga.

 La planta contará con zonas de 
almacenamiento, producción y envasado, 
además de oficinas y un área de exposición y 
ventas. Se ha diseñado un sistema eficiente de 
flujos de materia y personal para optimizar la 
productividad y la seguridad.

 Se instalará un sistema de protección 
contra incendios, incluyendo hidrantes, 
extintores y rutas de evacuación debidamente 
señalizadas.

 El edificio representativo cumple con el 
Código Técnico de la Edificación (CTE) en 
cuanto a funcionalidad, seguridad y 
habitabilidad. Se han previsto medidas para 
garantizar la accesibilidad, la eficiencia 
energética y la seguridad estructural.

 Además, se contemplan normativas 
específicas como el Reglamento de Seguridad 
Contra Incendios en Establecimientos 
Industriales en la zona industrial y las 
disposiciones sobre eficiencia energética en 
edificaciones.

 El Presupuesto de Ejecución por 
Contrata (PEC) de la planta industrial asciende 
a 2.186.851,81€.

 Este proyecto representa una apuesta 
por el sector vitivinícola en Canarias, 
combinando tradición y tecnología para 
ofrecer un producto de calidad con una 
infraestructura sostenible y eficiente.

 Este proyecto representa una apuesta 
por el sector vitivinícola en Canarias, 
combinando tradición y tecnología para 
ofrecer un producto de calidad con una 
infraestructura sostenible y eficiente.

ETAPAS DEL PROCESO PRODUCTIVO
Recepción de la uva: Se descarga y 
almacena en condiciones óptimas.

Despalillado y estrujado: Se separan los 
raspones y se extrae el mosto.

Maceración y fermentación: Se lleva a 
cabo en depósitos controlados.

Descube y prensado: Se separa el vino de 
los hollejos.

Crianza y embotellado: Se almacenan en 
barricas y luego se embotellan.

Etiquetado y expedición: El producto final 
es etiquetado y distribuido.

Estructura portante de 
acero con pórticos sin 

pilares intermedios

Cerramientos de 
hormigón prefabricado

Cubierta con panel 
sándwich y lucernarios 
para iluminación natural

PRINCIPALES 
SISTEMAS

CONSTRUCTIVOS

Potencia total 
instalada: 63 

kWp

Estructura de soporte:
fija, con una inclinación de 11º y 

orientación de 35º

Ratio DC/AC: 
1.05

Número de módulos: 90 
unidades de tecnológía 

monocristalina bifacial, 700Wp 
cada uno

Producción anual estimada: 98.152kWh/año, con un 
Performance Ratio (PR) del 72.20%

Número de módulos: 90 
unidades de tecnológía 

monocristalina bifacial, 700Wp 
cada uno

Sistema de medida: se emplea 
un sistema de monitorización 
para evaluar la producción en 

tiempo real y garantizar el 
rendimiento óptimo

Sistema de 
desconexión 

rápida y 
optimizador de 
la producción

Inversores: 2 
unidades de 
30kW cada 

uno

PRINCIPALES CARACTERÍSTICAS DE LA 
INSTALACIÓN FOTOVOLTAICA CON 

VERTIDO DE EXCEDENTES
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