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ESCUELA DE INGENIERIAS
INDUSTRIALES Y CIVILES

El presente proyecto consiste en el . .
disefio y explotacién de una planta industrial PI d I
para la produccion y embotellado de vino tinto anta In UStrla para
en Gran Canaria. Este proyecto se enmarca

como un Trabajo de Fin de Master para la Ia elaboraCién y embOte"adO

obtencion del titulo de Master en Ingenieria

indusria. de vino en la isla de Gran Canaria

Se prevé procesar aproximadamente
400.000 kg de uva al ano, obteniendo 300.000
litros de vino. Ademas, se incluyen medidas
para fomentar la sostenibilidad, como la
instalacion de un sistema fotovoltaico para
autoconsumo con compensacion de
excedentes y un punto de recarga para
vehiculos eléctricos.

La planta se situara en el Poligono
Industrial de Arinaga, municipio de Aguimes,
Gran Canaria. Contara con una nave industrial
de 1.525 m? y un volumen total de 13.326,19
m3. La estructura sera de acero S275JR con
cubierta a dos aguas Yy dispondra de
acometida de agua y electricidad trifasica de
baja tensién. Se contemplan accesos
diferenciados para carga y descarga.

La planta contara con zonas de

almacenamiento, producci()n y envasado, PRINCIPALES CARACTERiST'CAS DE LA ETAPAS DEL PROCESO PRODUCTIVO
ademas de oficinas y un area de exposicion y INSTALACION FOTOVOLTAICA CON @ Recepcion de la uva: Se descarga y
ventas. Se ha disefiado un sistema eficiente de VERTIDO DE EXCEDENTES @ almacena en condiciones éptimas.
flujos de materia y personal para optimizar la Sictoma de Sietorma de medid | ; D lllad truiado: S |
y ! istema de medida: se emplea espalillado y estrujado: Se separan los
prOdUCtIVIdad y |a Segurldad' Ratio DC/AC: desconexion un sistema de monitorizacion () raspones y se extrae el mosto.
1.05 : rapida 'y para evaluar la produccion en P
. , ] ny : optimizador de tiempo real y garantizar el 0 s
Se _mstalara un sistema de proteccion I EreguEsEn ATl G o @ Maceracion y fermentacion: Se lleva a
contra incendios, incluyendo hidrantes, @ cabo en depdsitos controlados.
extintores y rutas de evacuacion debidamente : , ° _
sefalizadas. Inversores: 2 Potencia total Numero de médulos: 90 ® Descubg y prensado: Se separa el vino de
unidades de instalada: 63 unidades de tecnologia ® los hoIIeJos.
30kW cada kWp. monocristalina bifacial, 700Wp )

El edificio representativo cumple con el uno cada uno

Cédigo Técnico de la Edificacién (CTE) en

@ Crianza y embotellado: Se aimacenan en
® barricas y luego se embotellan.

cuanto a funcionalidad, seguridad Yy VS S s e .
habitabilidad. Se han previsto medidas para Y v —” " ot ﬁ:az?ffg:ﬁy ‘5;"l‘:iztjgzgoe;‘%ﬁ’sdt'ﬁ&?a? producto final
garantizar la accesibilidad, la eficiencia monocristalina bifacial, 700Wp " orientacion de 35° '
energética y la seguridad estructural. cadano

Ademés, se contemplan normativas Produccién anual estimac.ia: 98.152kWh/ar;10, con un
especificas como el Reglamento de Seguridad jeianedi DT
Contra Incendios en  Establecimientos ESQUEMA UNIFILAR GENERAL

Industriales en la zona industrial y Ilas
disposiciones sobre eficiencia energética en
edificaciones.

CGPyM - CGBT

El Presupuesto de Ejecucion por pe—
Contrata (PEC) de la planta industrial asciende
a 2.186.851,81¢€.

Este proyecto representa una apuesta
por el sector Vvitivinicola en Canarias,
combinando tradicion y tecnologia para

ofrecer un producto de calidad con una
infraestructura sostenible y eficiente.
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Cerramientos de
hormigon prefabricado
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Estructura portante de Cubierta con panel
acero con porticos sin sandwich y lucernarios

pilares intermedios para iluminacion natural PLANTA SUPERIOR PLANTA BAJA




