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DISENO DE UNA PLANTA DESALINIZADORA PARA ABASTECER A
LA COMPANIA CERVECERA DE CANARIAS
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ésmosis inversa con un caudal de 120 m*/h para abastecer de agua
rias, asegurando calidad, sostenibilidad y cumplimiento normativo.

continuo, eficiente y ajustado a los requisitos del proceso cervecero.

La calidad del agua es esencial en la elaboracién de cerveza, ya que influye directamente en
su sabor, textura y estabilidad. Este proyecto plantea el disefio de una planta desalinizadora
por ésmosis inversa para la Compania Cervecera de Canarias, garantizando un suministro

El proceso comienza con una captacion agua marina desde un pozo bajo la fabrica, con
opcion a pozo playero. El agua pasa por un pretratamiento fisico y quimico para proteger las
membranas y garantizar su calidad. La dsmosis inversa, con membranas Toray [1] y recupera-

calcita, y se desinfecta con luz ultravioleta, obteniendo asi un agua apta y optimizada para la
produccidon cervecera y abastecimiento de la fabrica, conforme a la normativa sanitaria
vigente [2].

cion energética, elimina sales y contaminantes. Finalmente, el agua se remineraliza con CO, y
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Se ha realizado un estudio de los
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reactivos, membranas de d&smosis inversa, un

sistema de recuperacion energética, una torre de De esta forma, presupuesto total
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requerido es 3 315 156,274 €.

remineralizacion con lecho de calcita, y un sistema

de desinfeccidn por luz ultravioleta.

[1] TORAY MEMBRANE | TORAY. (s. f.). https://www.water.toray/

[2] BOE-A-2023-628 Real Decreto 3/2023, de 10 de enero, por el que se establecen
los criterios técnico-sanitarios de la calidad del agua de consumo, su control y sumi-

nistro. (s. f.). https://www.boe.es/diario_boe/txt.php?id=BOE-A-2023-628
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