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INTRODUCCION OBJETIVO

El uso de membranas de 6smosis inversa para
desalinizar agua es comun en zonas como
Canarias, pero su vida atil es limitada y
suelen desecharse, aunque adn podrian servir.
Esto genera residuos innecesarios y un
impacto ambiental importante. Este trabajo

El objetivo de este trabajo es estudiar la viabilidad de reutilizar membranas de
6smosis inversa como membranas de ultrafiltracion tras ser oxidadas con
hipoclorito sodico para poder utilizarse como pretratamiento de aguas
residuales y/o desalacion.
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CONCLUSION
= == * |’1 B Se ha comprobado de manera esperada y exitosa
— — — que las membranas de Osmosis inversa pueden
. s ’ . reutilizarse y tener otro uso como membranas de
et ﬁn - _. e ultrafiltracion cumpliendo con la reduccién de sales y
E = materia en el producto obtenido.
p— I = 0 Con este procedimiento se incrementa la vida Util
Lilc I = = de las membranas de Ol disminuyendo la creacion de
- T Jec T - . plasticos y polimeros, asi como, el uso de
R 5 - sl combustibles fésiles. Ademas, se reducen los costes
- R R 5 SN de compra de nuevas membranas como el coste de
. instalacion de otro tipo de membranas.

Figura 5. Diagrama de flujo e instrumentacion planta potabilizadora (proyecto
Climarisk) modificada. Proporcionada por el ITC.
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