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¢Cudl es el objetivo? ¢Qué es el Mecanizado por Electroerosion?
Disefio de electrodo de cobre para fabricacién Proceso de fabricacidn basado en el arranque de material. Electrodo
mediante mecanizado por Se reproduce la geometria deseada en forma de cavidad
electroerosién (EDM) , asi como su optimizacién sobre un tocho de material empleando un v
mediante la inclusion de canales de refrigeracion electrodo. Ambas piezas son sometidas a una diferencia de L daectic
interna que permitan mejorar la eficacia del potencial y sumergidas en un fluido dieléctrico, creando Wi oty “Z77 e
proceso y pro|ongar la durabilidad del electrodo. una ionizacion del fluido Capaz de conducir la electricidad V' E::E;: :Ezf:/ desetce
generar un arco eléctrico, que arranca el material de T =
desbaste al mismo tiempo que lo funde. ' ezt

Fases del proceso

Disefio de electrodo y canales de Fabricacién electrodos Analisis y
refrigeracion mediante CAD mediante Metal X simulaciones CFD

Unit e
Time Stoady State
Volume Flow Rate &

Direction Reverse Normal
Fully Devsloped (7]

Se disefian 3 electrodos: Macizo, Refrigeracién Se fabrican los electrodos empleando técnicas Se simulan los 3 electrodos en
por canales Bifurcados y Refrigeracion de fabricacidn aditiva en 3 fases: Impresion condiciones de operacion de
por Giroide 3D, Lavado y Sinterizado mecanizado

Analisis de resultados CFD Ensayos de fabricacion por Fabricacion molde
obtenidos mecanizado mediante EDM
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‘ |i Promedios | 0.5036 13,8376 55,44 512502 98 108,39% 54,98
¢ ‘{/ L \ ﬁu‘ Pesoinicial | Pesc | Pescfinal Desgaste T |EE=e Ratiode Rati
Tims (s) Time (8) 63,0797 145 8068 62,8654 131,8129 06143 14,3939 67,63 5.331.07 164 126,86% 32,51
2 62,4107 1174183 61,7529 103,1331 0,6578 14,2852 7242 5.200,81 198 136,88% 26,72
Promedios | 06361 14,3396 70.02 5.310.54 181 131.87% 29.61 o .. lA
Se elaboran las graficas de estudio para Tras completar los ensayos se recogen los Se fabrica el molde final
analizar los resultados obtenidos en las resultados monitorizados y se concluye la empleando distintas estrategias de
simulaciones CFD, pudiendo comparar los eficacia de cada electrodo en funcién de la mecanizado, variando parametros
efectos en cada electodo y la eficacia de la relacion desgaste electrodo/pieza junto al como la velocidad de avance o la
refrigeracién interna tiempo de operacidn intensidad.

El electrodo macizo mantiene la mejor relacion entre desgaste electrodo / desgaste

Conclusiones , m 2 ; , €€ ;
material base, permitiendo eliminar mas material durante mas tiempo. Con el fin

de esclarecer el grado de eficacia de la incorporacion de canales de refrigeracion
interna es necesario llevar a cabo un estudio mas profundo y detallado.
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