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cumplir con los estandares

Objetivos del trabajo ambientales y de sostenibilidad

., L , . . _ actuales. El tratamiento de aguas
e Seleccidon y diseno de las técnicas y los reactivos que permiten _ _ _
» residuales en la industria de papel y

¢ a escala industrial una reduccién de los pardmetros quimicos
N P 9 carton es un desafio debido a la

Q mas relevantes (SS, SD, ST, DBO, DQO, etc.) suficiente para sersleiiche v waresiliced de e
efluentes. Con el fin de garantizar que

que el efluente sea apto para su reutilizacion en actividades
la actividad industrial en este sector

propias de la planta de producciéon o su posterior vertido a la
red de saneamiento. se desarrolle de forma respetuosa con

—  Diseno y dimensionado de los distintos equipos que integran el €l medioambiente y conforme a la

-1 proceso de tratamiento del efluente industrial y las legislacion pertinente, es necesario
: afrontar algunos retos clave.

Implementar practicas de reutilizacion
del agua en el ambito industrial en
Canarias no solo contribuye a la
agitacion). sostenibilidad ambiental, sino que

operaciones basicas asociadas.

e Calculo de las instalaciones mas importantes de la planta de
| ‘? tratamiento (linea de agua, equipos de bombeo, dispositivos de

1j@§ e Distribucion en planta de los espacios necesarios para la también puede ofrecer ventajas
8

actividad industrial e instalacion eléctrica correspondiente. economicas y operativas
significativas para las plantas de

lﬂi e Presupuesto del proyecto. I —

Descripcion Diagrama de Flujo
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El sistema disenado cuenta con:
Costes

Sistema de tratamiento: 162583,20 €
Instalacion eléctrica de la nave: 28246,85 €

e Tanque de homogenizacion.

e Tanques de ajuste de pH.

e Unidad de tratamiento fisico-quimico por
coagulacion, floculacidon y extraccion de lodos.

e Tanque de oxidacion.

e Tanque de almacenamiento de agua tratada.
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