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OBJETIVOS

v Fabricacion de filtros a partir de
microcelulosa obtenida de la
pulpa.

v Obtencion de nanocelulosay su
posterior uso en filtros.

v Disefio de filtros multicapa para
mejorar la eficiencia de los filtros.

La sustitucion de polimeros sintéticos por biopolimeros, como la celulosa, en materiales
filtrantes para la purificacion del aire de materia particulada, ha generado un gran interés
principalmente por su alta disponibilidad en los residuos agroindustriales y su naturaleza
biodegradable. En el caso de Canarias, la gestion de los residuos de platanera ha sido siempre
una demanda y una preocupacion del sector.

En este trabajo, se valoriza la pulpa, residuo del pseudotallo de la platanera, para fabricar filtros
de micro/nanofibras de celulosa.
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v Se ha conseguido valorizar un residuo lignocelul6sico del
pseudotallo de la platanera para la fabricacion de filtros de aire.

v' Los filtros prensados muestran las maximas eficiencias de captura
de particulas, pero con una alta caida de presion, siendo el factor
de calidad (QF) menor que el de los filtros liofilizados.
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Figura 8. Espectro FTIR de la pulpa oxidada mediante TEMPO (espectro

valor de QF favorable. azul) y la pulpa sin oxidar (espectro verde).

v’ Se ha conseguido obtener suspensiones de nanofibras de celulosa
mediante la oxidacion medida por TEMPO y el tratamiento
mecanico por ultrasonido.

v/ Se obtuvo un filtro de nanofibrillas de celulosa fuertemente

densificadas, con alta eficiencia y caida de presion.

v" En estudios futuros, se puede estudiar el disefio de
filtros con nanofibras més dispersas controlando la

morfologia, la concentracion de nanofibras y el

proceso de liofilizacion.
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