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1. Introduccion Reaccion de interés
Los alquenos son hidrocarbunos que toman un papel )\\(Hm
fundamental en multitud de industrias. Es por ello, [P«“‘"?co

gue existen multitud de vias para su obtencidn. En la \()\CO ‘

actualidad, la mds empleada es la hidrogenacién + MeOH + KBH, ———> O X + MeOK + BHj
parcial de alquino en presencia de catalizadores

selectivos.
Los estilbenos son compuestos fenoliticos, [~ 2. Objetivos
compuestos por anillos aromdticos que pueden
encontrarse en su conformacion trans o cis. Estos
polifenoles se emplean como colorantes en la
industria textil, papelera o incluso como detergentes.

» Estudio de la sintesis de 1,2- difeniletileno a partir de difenilacetileno.
* Proponer un proceso a escala industrial de la reaccién sefialada en el apartado

anterior.
. e 7
.
3. Resultados y discusion
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— Calculo de las constantes cinéticas y el tiempo de la reaccion
3.2 Diagrama del flujo del proceso
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— 4. Conclusiones
COMPUESTOS Fracciones molares
- El catalizador empleado en el proceso es un catalizador organometalico
acetofenona | 1,00 | 0,00 0,00 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 donde el atomo central es un dtomo de manganeso que se un a un
ligando PP y moléculas de mondxido de carbono.
isopropanol | 0,00 | 1,00 [ 098 | 067 ( 0,00 | 0,80 | 0,98 | 0,68 | 1,00 [ 0,00 [ 1 0,00 - Lareaccién ocurre en un reactor discontinuo a 602C y 30 bar.
- La cinética de la reaccidon es de orden cero con dos etapas y un tiempo de
1-feniletanol 0,00 | 0,00 0,00 0,16 0,00 0,19 | 0,00 | 0,32 | 0,00 | 1,00 | 0,00 | 0,00 reaccion de aproximadamente dos horas.

propanona 0,00 | 0,00 0,00 0,16 1,00 | 0,00 ( 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 0
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