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Los biocombustibles son una buena
alternativa a los combustibles fdsiles
tradicionales puesto que no generan

emisiones netas de carbono. Se
clasifican en tres grupos, los de
primera generacion, que utilizan
alimentos de consumo humano y
pueden ser una amenaza para el
suministro de la poblacidn, de
segunda generacion, utilizan
desperdicios no comestibles y de
tercera generacion que se han
comenzado a producir a partir de
algas.

Debido a varios factores, entre ellos
proteger el medio ambiente, parece
muy interesante aprovechar como
combustible desechos alimentarios.
En relacién con lo indicado, desde
finales del ano 2017 se esta
suministrando en Londres,
biocombustible (B20) de desechos de
café. Reduciendo las emisiones de
diéxido de carbono y la
descomposicion de café que genera
metanol
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El TFT elaborado presenta el diseno
de un proceso industrial que
transforma 10 000 t/ano de borras
de café en biodiésel y pellets de
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