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Extremidades traseras

El Giro del Atléntico Norte es un fenémeno de corriente ocednica
circular que muchos animales acudticos aprovechan para desplazarse.
Las tortugas marinas, en particular, encuentran abundantes alimentos y se
desplazan junto con las algas "Sargassum” en este ciclo.

Sin embargo, este fendmeno también presenta desafios para los
animales del habitat, ya que muchos restos de pesca siguen el mismo
ciclo, lo que resulta en enredos con las redes de pesca.

Durante este ciclo, las tortugas
pasan por las islas de la Macaronesia,
una zona con una alta densidad de
pesca, lo que crea escenarios dificiles
para muchos ejemplares. Sin embargo, a
medida que las fortugas crecen y se

convierten en adultos, se adentran en las

profundidades del océano y abandonan
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