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Obijetivo
Realizar el disefio y dimensionamiento de una planta de biometanizacién
situada en el Término Municipal de La Aldea de San Nicolas, municipio de
« SA
Gran Canaria, para tratar los residuos agropecuarios que se generan en L OALOAIPS OUA
esta zona.
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Antecedentes

A causa del incremento de la actividad agropecuaria en el mundo, los residuos que genera

esta industria se han vuelto un problema serio que debe ser abordado lo antes posible.
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Para ayudar a mejorar la situacidn, una de las propuestas esta siendo la implementacién
de plantas de biometanizacion que transformen los residuos orgdnicos de la industria
agropecuaria en biogas y digesto.
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Este proyecto plantea una hipotética planta de biometanizacion de residuos tomateros,
purines de vacuno y lodos de depuradora en el municipio Gran Canario de La Aldea de San

Nicolas
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Soluciéon adoptada
Entrada de materia vegetal
El biodigestor llevara a cabo un proceso de digestion humeda, o
continua en dos etapas, esto significa que el residuo que se va a Trituradora ' Diagrama del proceso
tratar serda mayoritariamente agua, ya que tiene una humedad del 2]
¥ Gasometro
90% vy la digestién se realizard una Unica vez en dos digestores se- moino (P @ ° . i
parados por fase no metanogénica y fase metanogénica. e Reactor 1 fenctor 2
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En ambos reactores se trabajara a una temperatura mesofilica redadepumeye= © . © .
- 5 -z Mezclad
ideal de 352C, un valor de pH igual a 7, y buscando una relacién C/ cecador NS ®
N lo mas cercana posible a 30.
Fango estabilizado o
El residuo permanecerd 10 dia dentro de cada reactor, necesitan- Recirculacidn de fango estabilizado Decantador
do un dia para pasar el contenido del reactor no metanogénico al T
ecado al aire hore
reactor metanogénico, haciendo un tiempo total de 21 dias. - et s
Recirculacién de agua
Estos reactores seran reactores discontinuos de mezcla completa.
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( Dado que se disponen de 8 series de reactores, la carga de cada uno de ellos ha h
Grupo[Reattor \ sido establecida de forma que permita la entrada continua de caudal a la planta,
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L i este caudal serd igual al 90% de la capacidad de disefio del primer reactor.
‘ 3 } - Cémo se puede ver en el diagrama de Gantt, el color verde representa los dias de
carga de cada reactor, el color rojo representa el tiempo de retencién en cada
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‘ P ml reactor, el color amarillo representa el tiempo que se tarda en pasar el volumen
‘ L [ de liquido de un reactor a otro, y el color marrdn representa el tiempo que se
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‘ = tarda en vaciar el reactor, esto permite asimilar toda la planta como un Unico
[ 51
‘ 5 5 I reactor CSTR.
‘ ! - Ademas, estos reactores requieren de maquinaria adicional para su funciona-
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miento, cémo son:
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‘ [ 72 BIT 1| >un sistema de agitacion hidraulico.
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82 >Un sistema de intercambio de calor.
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>Un conjunto de sensores que informen de los valores de pH y temperatura.

Diagrama de Gantt
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Conclusion

Se ha hecho un proyecto en el que se disefia una planta de biometanizacién con algunas instalaciones complementarias, esta planta podrd producir diariamente un
aproximado de 8,33 m® de metano al dia, utilizando para ello un total de 16 reactores agrupados en 8 parejas.

Esto permite reducir la carga de residuos que se envian a vertederos y en algunos casos, que se vierten a los barrancos.

Adicionalmente, aporta el beneficio de producir digesto, el cual puede ser usado como abono de calidad por los mismos agricultores




