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INTRODUCCION INFORMACION GENERAL DE LA EMPRESA NECESIDAD
Este proyecto tiene como origen un sector industrial, la Compaiiia La Compafifa Cervecera de Canarias, S.A, es de las primeras El origen principal de la creacién de este proyecto,
Cervecera de Canarias, mds concretamente, la fibrica DORADA industrias manufactureras de las islas canarias y la compafifa lider es la consecuencia final de la cola/pegamento que
de Santa Cruz de Tenerife. Dicha compania presenta la en cerveza del archipiélago canario. usa la mdquina etiquetadora. Ya que, mediante el
problemdtica real de una planta de envasado, donde precisan de El inicio de esta entidad trata de 1939, donde un grupo de desarrollo oscilante del movimiento de las paletas
una pieza protectora para la maquina etiquetadora de botellas. empresario canarios fundan en Santa Cruz de Tenerife, la primera encoladoras, resultan salpicaduras de adhesivo en la
El objeto principal de este proyecto es disefiar esta pieza con los empresa cervecera de la isla, bajo el nombre de CERCASA. maquina,  perjudicando un  elevado estandar
requisitos requeridos por la empresa, la maquina y la normativa Una de las grandes caracteristicas de esta compaiiia es que se higiénico y un esfuerzo aumentado de la colocacion
. - . ot A - . g . . de las etiquetas.

vigente en la compania. Esta pieza se disefiard con el principal caracteriza por su organizacién en las diferentes islas del
objetivo de solventar la problematica planteada por el cliente, que archipiélago: go=  COMPARIA
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es mejorar el mantenimiento de limpieza de la maquina en la zona @ CAMARIAS, 5.0
que se requiere proteccion, debido a que actualmente este proceso ' S
de limpieza dura mas tiempo del que deberia, afectando asi a la ; o
productividad de la fabrica. P I e
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FORMATIVIDAD
Propuestas previas o ) Propuestas evolutivas Propuestas final y mejorada
Como todo proceso de disefio, se empez6 a plantear Seguidamente descartando los errores y evolucionando las ideas,
ideas con previas, para poder ir sacando conclusiones se consiguieron los siguientes bocetos con mejor adaptacién para piagonal que favorece ermiomamianta del-
.. % anQ .. - Y pegamento
y los requisitos definitivos de la formativida para la lapieza.
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Geometria circular, abarca mds proteccion h, s
* Diagonal que favorece la recoleccién . = eometria circular
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———— = y redondeo en
* Redondeo en el borde circular el borde circular

Orificios con libertad en las posiciones de las palas y
del eje central para asegurar su encaje en la mdquina
* Disefio de dos orificios pasantes para dos pernos con
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tuercas y arandela que aseguren la pieza a la maquina.

La mejora para este primer prototipo
fue redisefiar la pieza en la parte de los
orificios para que cubriera mas y la cola
no llegard a esa parte metdlica

PRIMER PROTOTIPO

Un prototipo es la visién inicial de la idea de

expuesta, asegurando asi una mejor
proteccion dentro de las capacidades
un producto. Este prototipo nos permite que puede ofrecer este producto.
probar, evaluar y validar si nuestra idea es
efectiva 'y cumple con los objetivos

requeridos.

Como avance de la experiencia y de la
bisqueda de la  confirmacién de
funcionalidad y eficacia del producto, se
quiso realizar un primer prototipo para
colocarlo y ver de primera mano como
actuaba. De esta forma, se ha podido
plantear un nuevo disefio de mejora de su
funcionalidad protectora.

SISTEMA DE UNION

Unién mediante dos tuercas y
dos tornillos a la base de la
estacion, para asegurar la
pieza protectora y permitir asi
un buen recubrimiento de la
zona

Dos uniones a la
base de la estacién
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