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El cloro, producto extraido de la salmuera mediante procesos

electroliticos, y objetivo de este TFT, es un gas muy reactivo (después

del flaor es el halégeno de mayor reactividad) que en condiciones

normales y en estado puro, se caracteriza por ser de color amarrillo-

verdoso y tener un olor desagradable.

OBJETIVO

En la actualidad esta presente en muchos productos de amplio
uso en nuestra vida cotidiana como, por ejemplo, desinfectantes, plasticos
e incluso en la ropa que llevamos. También es materia prima necesaria

en industrias como la farmacéutica o, por citar alguna de produccion de

compuestos inorganicos, de obtencion de acido clorhidrico.

Este TFT presenta el disefio de un proceso de produccién de
2 000 t/afio de cloro por electrélisis. Como materia prima de partida

utiliza salmuera con una concentracién del 30% en peso de cloruro de

sodio.

CONSUMO EUROPEO ANUAL DE CLORO

EN kt POR SECTORES EN 2019

= Compuestos oxigenados e isocianatos

=PVC

V

= Compuestos 1norganicos

Compuestos organicos
= Disolventes y cpiclorhidrina

= Clorometanos

RESUMEN DE COSTES Y PRECIOS DE VENTA

DE PRODUCTOS

COSTES FIJOS+VARIABLES:
968.981,00 €/afio

Precio de venta del Cl, y la
disolucion de NaOH 50%

1.506.070,00 €/afo

de procesado del
cloro.

PROCESO DE OBTENCION Y TRATAMIENTO DE CLORO

DISENO DEL PROCESO ADOPTADO

DISTRIBUCION ZONA DE PROCESO
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DISENO DE EQUIPOS

‘CORRIENTE LS DE CLORD.

ESCARGA DEL
"CLOROLICUADO

CCARACTERISTICAS DEPOSITO V-103.

11370 - Difmetro de cilindro (mm)

3790

Longitud de ciliadro (aum)

11370

Volumen total (o)

137

Volumen ocupado ()

129

Nivel de llenado (sm)

3407

Porcentaje ocupado (%)

%

Radio de plato (Ry=1D) (mm)

3790

allo (Ry=0.

7

0,86 3tm, 30°C
25428 ke, <20 mg HiOke Ch
SALIDA DE CLORO "SECO™

ENTRADA DE

1 atm, 30°C
202keh, 98%

REDISTRIBUIDOR DE LIQUIDO

SOPORTE DE RELLENO

ENTRADA DE CLORO -
'HUMEDO T

094 3tm, 15°C
25655 keh, 1%

SALIDA DE HyS0s

1am 45°C,
291 keh 5%




