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o Descripcion de la pala:
. ES.tl..IdiO de imp_lant_a,ci()n de Ia_f_abricacién PARAMETRO DE DISENO

aditiva la fabricacion de  minipalas de .

aerogeneradores. Perfil NACA 4412
* Reducir la linea de produccién de las palas

de los aerogeneradores en miniedlica. Cuerdadela 303.1 mm
* Realizar un estudio comparativo de los pala

costes asociados en procesos Longitud 900,1 mm
convencionales frente a la fabricacion

o o 40,7
aditiva para la obtencion de las palas. mm

Proceso convencional:

El rotomoldeo se realiza en un molde hueco,
donde se le carga el material y se hace girar en
dos ejes perpendiculares entre si mientras se
le aplica calor

Press or clamps to hold
halves of tool together.

Proceso convencional:

Mould Tool
La infusidon se realiza cubriendo el molde con i Optional
a ’ o Under sistance
una bolsa y aplicando vacio. Posteriormente se o
le infunde la resina hasta que llenar el molde

Mould Tool

Dry Reinforcement Preform

Proceso alternativo:

La tecnologia FDM se realiza mediante
cabezal de extrusion controlado por ordenador
depositando material fundido por capas.

Costes totales por N2 palas
€120.000,00

€100.000,00
€80.000,00
€60.000,00
€40.000,00

€20.000,00
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